Pity tarczowe do obrobki
metali niezelaznych

Przecinanie, przycinanie i ciecie pod skosem




Profile, bloki, piyty, blachy

Leitz prezentuje udoskonalony program pit tarczowych do
obrobki metali niezelaznych.

Obrdbka profili wymaga zwykle zastosowania specjalnych rozwigzan narzedziowych. Na przyktad cienkoscienne profile sg
duzo trudniejsze w obrébce niz podobne profile o grubych sciankach. Wiele narzedzi podczas obrobki powlekanych lub
zaizolowanych profili osiaga kres swoich mozliwosci. Dzieki swojemu bogatemu doswiadczeniu w profesjonalnej obrébce
metali niezelaznych Leitz udoskonalit swéj program narzedziowy, proponujac rozwigzania, ktore sprostajg wyzwaniom
stawianym przed uzytkownikami, takim jak obrébka profili, ptyt czy blach.

ELASTYCZNOSC | JAKOSC

Pity tarczowe

Narzedzia do przecinania i ciecia
pod skosem.

ZALETY

® Do obrobki réznych metali

niezelaznych
m Wysoka jakosc¢ ciecia
m Sprawdzona technologia

W SKROCIE

®m Szczegodlnie do obrobki profili

® Mozliwe wykonanie z pozytywnym
lub negatywnym katem natarcia

» Srednica 160-650 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)

m Dla wszystkich powszechnie
stosowanych maszyn

®m Dostepne z magazynu

m Materiat thacy: weglik
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PRODUKTYWNOSC | WYDAJNOSC

Pity tarczowe

Narzedzia do obrébki petnych profili
z aluminium i mosiadzu.

ZALETY

Gtadkie i powierzchnie i krawedzie
Mozliwe wieksze posuwy
Wyjatkowo ekonomiczna pita
Diugie przebiegi

Oszczednosé energii

W SKROCIE

® Rozna geometria ostrza
= Srednica 350-680 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)
® Program dopasowany do maszyn
Schelling i Mayer
® Do obrébki aluminium i mosiadzu
® Dostepne z magazynu
®m Specjalny weglik
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ZROWNOWAZONY ROZWOJ
| WYDAJNOSG

Pity Premium z cienkim
rzazem

Narzedzia do przecinania i przycinania
cienkosciennych profili niezelaznych.

ZALETY

Wysoka jakos¢ ciecia

Oszczednos¢ materiatu
Oszczednosé energii
Niskie koszty ciecia

W SKROCIE

®m Szczegolnie do obrdbki
cienkosciennych profili
niezelaznych

m Cienkirzaz (1,6-2,4 mm)

® Powlekany korpus ogranicza
przywieranie

» Srednica 160-350 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)

® Dostepne z magazynu

m Materiat thacy: weglik

Informacje na temat narzedzi przedstawionych powyzej mozna



ZROWNOWAZONY ROZWOJ
1 JAKOSC

Pita tarczowa Excellent

Narzedzia do przecinania i ciecia
pod skosem.

ZALETY

® Mniejszy hatas

m Wysoka jakos¢ ciecia
Do obrobki réznych metali
niezelaznych
Niewielkie obcigzenie dla maszyny

W SKROCIE

m Korpus pokryty stalowa folig
ograniczajgca drgania

= Srednica 300-350 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)

® Przycinanie, docinanie, ciecie
pod skosem i pilarki reczne

® Dostepne z magazynu

m Materiat thacy: weglik

znalez¢ w Leksykonie Leitz dostepnym na stronie www.leitz.org
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JAKOSC | ZROWNOWAZONY
ROZWOJ

Pity tarczowe GlossCut
Excellent

Idealna jakos$¢ przy obrébce profili o
specjalnych powierzchniach.

ZALETY

® Wyjatkowo wysoka jakos¢
obrébki (bez gratéw, rozwarst-
wiania, krawedzie bez wyrwan,
powierzchnie bez rys)

m Niski poziom hatasu

W SKROCIE

B Specjalna geometria ostrza

® Srednica 160-350 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)

m Takze dla pilarek recznych

® Dla wszystkich powszechnie
stosowanych maszyn

m Szczegodlnie do zaizolowanych i
lakierowanych profili niezelaznych

®m Dostepne z magazynu

m Materiat tnacy: weglik
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JAKOSC | WYDAJNOSC

Pity tarczowe diamentowe
Excellent

Narzedzia ze specjalnym materiatem
tnacym.

ZALETY

Wysoka jakos¢ ciecia
Dtuga zywotnosc¢

Kroétsze czasy przezbrojenia
Niskie koszty ciecia

W SKROCIE

m Srednica 300-600 mm
(pozostate wymiary na zapytanie)

m Dla wszystkich powszechnie
stosowanych maszyn

m Do obrébki profili niezelaznych

m Dostepne z magazynu

®m Materiat tnacy: diament
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