Ferramentas para
paineis compostos
de aluminio

Usinagem CNC




Leitz dando forma a painéis compostos de aluminio

Programa de ferramentas CNC para painéis compostos de aluminio.

Os painéis compostos de aluminio

sao frequentemente usados na arqui- v
tetura de construcao, fabricagao e na

industria de veiculos. Onde exigéncias
especiais sdo colocadas na estabi-
lidade e flexibilidade dos elementos
de construcao, na durabilidade dos
acabamentos ou na reducao de peso.
O fato de se utilizar a variacao da
forma, tamanho e propriedades dos
materiais, pode tornar o processa-
mento desses elementos um verda-
deiro desafio em muitos casos.
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FLEXIBILIDADE E QUALIDADE PRODUTIVIDADE E

SUSTENTABILIDADE

Router espiral VHW Router
de acabamento Diamaster PRO

Excelente para usinagem de
compdsitos de aluminio.

A escolha com longa vida util
para o dimensionamento.

SEUS BENEFICIOS SEUS BENEFICIOS

A Leitz oferece uma ampla gama de
ferramentas para o processamento de
painéis compostos de aluminio, cuja
versatilidade é particularmente impressio-
nante devido a sua alta qualidade e
desempenho.

®m Aplicavel em quase todos os Longa vida util

Tempos curtos de usinagem
Resultados de corte perfeitos
Reducéo do tempo de set-up

painéis compostos de aluminio
®m Alta qualidade de corte
®m Tecnologia de corte comprovada

EM UM PISCAR

Ferramenta Leitz
para painéis com-
postos de Alu:

Produza qualquer
forma e tamanho
com qualidade de
corte perfeital

Pequenos diametros para raio
de canto com um corte perfeito

®m Dois didmetros disponiveis
® Adequado para todas as

maquinas padrao
Disponivel em estoque

EM UM PISCAR

® Adequado para todas as
maquinas padrao

®m Disponivel em estoque

® Com pastilhas de diamante
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QUALIDADE E EFICIENCIA
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Fresa DP com haste
para ranhura em V

A ferramenta para unioes de 90°
ou 135° com bordas perfeitas.

SEUS BENEFICIOS

Longa vida util

Tecnologia de corte comprovada
Resultados de corte perfeitos
Reafiavel

EM UM PISCAR

® Adequado para todas as
maquinas padrao

®m Disponivel em estoque

® Com pastilhas de diamante
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SUSTENTABILIDADE E EFICIENCIA

Cabecote Diamaster Whisper-
Cut de rebaixos em prisma

Ranhuras em V de 90° e 135°.
Leve, silenciosa, reafiavel.

SEUS BENEFICIOS

Economia de energia

Reducéo significativa do ruido
Maior vida util
Resultados de corte perfeitos

EM UM PISCAR

Reafidvel varias vezes
Variedade de diametros
Adequado para todas as
maquinas e agregados padrao
Disponivel em curto prazo
Com pastilhas de diamante
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EFICIENCIA

Serras circulares em HW/DP

Quando houver necessidade de
corte com acabamento perfeito.

SEUS BENEFICIOS

® Tempos curtos de producao

® | onga vida util

® N&o ha necessidade de
acabamento nas bordas
Protecéo da chapa de sacrifico

EM UM PISCAR

m Reafiavel vérias vezes

m Variedade de diametros

®m Adequado para todos os
agregados padrao

m Disponivel em curto prazo

m Pastilha de diamante ou HW

As informac0es para pedidos referente aos
produtos citados acima, se encontram no verso!



Informacoes para pedidos

Descricao

Aplicacao

VHW-um corte Corte

Ranhuras

Raio de canto interno 1,5 mm

Furagao

VHW-um corte Corte

DP-Fresa com

Ranhuras
Furagao

haste Ranhura-V 135°

para ranhura V. em

Alu-Composto

DP-Fresa com

haste Ranhura-V 90°

para ranhura V em

Alu-Composto

Fresa Topo

Diamaster PRO

Cabecote de ranhura

Corte
Ranhuras

Ranhura-V 90°

Prisma Diamaster

WhisperCut

Serra Circular Excellent Esquadrejamento

Corte

Serra Circular Excellent Esquadrejamento

BO =

DP =
GL =
HW =

NL =

Corte

Disponivel em estoque

Diametro do furo

Diametro

Diametro

Diamante Policristalino (PKD)
Comprimento Total

Metal duro

Rotagdo maxima
Comprimento de corte

Material
de corte

DP

DP

DP

DP

RD
RL

SB
TDI

ZF

Dimensoes

D3/NL10/S6/GL58/Z1/RD/RL

D6/NL20/S6/GL58/Z1/RD/RL

D20/d2/NL3,7/S16/GL75/Z1/

RL

D17,8/NL7,4/S16/GL75/Z1/RL

D8/NL10/S8x35/GL55/Z1/RL

D180/SB20/BO30/26/26x2

D125/SB3,2/TDI2,2/B0O35/230/

ZF FZFA/FZFA

D200/SB3,2/TDI2,2/BO30/Z48/
ZF FZFA/FZFA

Curto prazo

= Helicoidal direito

= Giro direito

= Dimenséao da haste

= Espessura de corte

= Espessura do corpo
= Velocidade de avanco
= Numero de dentes

= Forma dos dentes

www.leitz.org

Parametros
de corte

n =24 000 min"

v,= 2-3 m/min

n =24 000 min"
V.= 5-6 m/min

n = 24 000 min™’!
v,= 5-6 m/min

n = 24 000 min-!
Vv,= 6-8 m/min

n =24 000 min"
Vv,= 8-10 m/min

n =8 000 min™’
v,= 12-16 m/min

n =10 000 min"
v,= 18-20 m/min

n =6 000 min™’
v, = 20-30 m/min

ID-pedido

240540

240541

191106

191100

191107

100240441

156019311

156019492

07/2020 Nos nos reservamos o direito de fazer alteragdes no decorrer dos desenvolvimentos técnicos.



